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Beschreibunq 

Vorrichtung zur Bildunq von Staoeln 

5 Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung, mit deren Hilfe flache 
nicht fornnstabile GegenstSnde zu Stapein zusammengefasst warden 
konnen. Ein Beispiel fQr derartige Produkte sind Windein, die auf Grund 
ihrer Zusammensetzung nicht formstabil sind. Solche Produkte werden 
in einer Herstellungsmaschine produziert und von dieser Maschine so 
10 abgegeben, dass sie in ihrer elgenen Langsrichtung transportiert 
werden. Auch Gegenstande, die zwar flach sind, aber keine 
Langsrichtung aufweisen, werden so transportiert, dass die 
Transportrichtung parallel zur Flachseite verlauft. Dies soli auch unter 
Transport in Langsrichtung verstanden werden. 

15 

Die in ihrer Langsrichtung her angelieferten Produkte und mussen so zu 
Stapein zusammengefasst werden, dass ihre Flachseiten 
nebeneinander angeordnet sind und sich auch beruhren. Es kann auch 
die Notwendigkeit bestehen, dass die Flachseiten nebeneinander 

20 angeordnet sind, abeir durch Trennelemente voneinander getrennt sind. 
Um diesen Ubergang zwischen der Transportrichtung und der Richtung 
des Stapels zu bewaltigen, mussen die Produkte abgebremst werden. 
Da es sich bei den Produkten um nicht formstabile Produkte handelt, 
besteht die Gefahr, dass sie beim abrupten Abbremsen gestaucht 

25 — werden—so dass sie ihre flache Form verlieren und sich dann nicht mehr 

— sc-"f Karoif o^AiriA \/ni:rioh»ti ion •yiii' Rilcliion \/rsn Qtaooln rliAOor AH* 

bekannt (EP T1 48 014), bei der die hintereinander herangefuhrten 
30> -GegenstSnde in einer Qbergabeeinrichtung abgebremst und 
arsschlieSend—qusr—bewegt— werden, Zum— Abbremsen — enthait— die 
Gbe rgabeeii i r ichtung - etnzelne Taschen nrrit jeweils zwei Seitenwanden, 
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die unter einem festen Winkel von etwa 30 Grad angeordnet sind. Die 
Gegenstande treffen auf eine schrSg angeordnete Seitenwand, an der 
sie mit ihrer Vorderkante abgleiten, bis zum Stillstand. 

5 Welterhin wurde eine Vorrichtung vorgeschlagen (unver6ffentlichte 
Patentanmeldung 102 28 061), bei der zwisclien einer vertlkal 
orientierten ortsfesten ZufQhrelnrlchtung fOr die Produkte und einer 
horizontal bewegten Reihe von FSchern eine FQhrungseinriclitung 
vorhanden ist, die die Produkte zwischen der ZufOhreinrichtung und den 

10 Facliern in das jeweils zugeordnete Fach leitet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde. eine Vorriclitung zum Bilden 
von Stapein flaclier Gegenstande zu scliaffen, die bei Beibehaltung der 
Vorteile bekannter Vorriclitungen eine erhdhte Ausbringungsleistung 
15 aucli bei instabiten Produkten ermoglicht. 

Zur LQsung dieser Aufgabe schlSgt die Erfindung eine Vorrichtung mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 vor. Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand von UnteransprQcheri. 

20 

Die hintereinander angelleferten einzelnen Produkte werden von der 
Obergabeeinrichtung aufgenommen. Diese Aufnahme kann bereits mit 
Abstand vor der Aufreiheinrlchtung geschehen. Dann gelangen die 
Produkte mit Hilfe der Obergabeeinrichtung zu der Aufreiheinrlchtung, 

25 wo sie parallel ausgerichtet werden. Bei dieser parallelen Ausrichtung 
konnen die Produkte bereits in den Fachern der Reihe von Fachern 
angeordnet sein. Auf Grund des mSglichen Abstands zwischen der 
SteHe der Aufnahme in die Obergabeeinrichtung und der 
Aufreiheinrichtung steht eine gewiss© Wegstrecke zur VerfQgung, 

30 innerhalb der die Produkte abgebremst werden k5nnen. 
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In Weiterbildung der Erfindung wird daher vorgeschlagen, die 
Ubergabeeinrichtung derart auszubilden, dass sie die Produl<te 
zwischen der Aufnahme und der Obergabe an die Aufreiheinrichtung 
von ihrer Transportgeschwindigkeit auf Stillstand in L^ngsrichtung 
5 abbremst. Durch das ailmahliche Abbremsen wird die Gefahren der 
Verformung, insbesondere der Stauchung, der einzelnen Produkte 
verringert bis beseitigt. 

Die Abbremsung kann beispielsweise dadurch geschehen, dass die 
10 Produkte mit ihren Flachseiten an einem mit geringerer Geschwindigkeit 
bewegten Gegenelement aniiegen. Es erfolgt also nicht eine 
Abbremsung an der in Transportrichtung vorderen Kante, was zu der 
Stauchung fuhren konnte, sondern durch eine flachige Abbremsung 
fangs eines groBen Toils der Flachseite. 

15 

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die 
Obergabeeinrichtung derart ausgebildet ist, dass sie den Produkten eine 
Geschwindlgkeitskomponente in Bewegungsrichtung der Fachreihe 
verleiht. Auch dadurch wird der Obergang zwischen den zwei 
20 Bewegungsrichtungen allmahlicher gestaltet, so dass auch hier die 
Gefahr der ungewollten Verformung verringert bis beseitigt wird. 

Zur Aufnahme der einzelnen Produkte kann in Weiterbildung der 
Erfindung die Ubergabeeinrichtung Taschen zu Aufnahme jeweils eines 
25 Produkts aufweisen, wobei diese Taschen vorzugsweise mit einer 
konstanten Geschwindigkeit bewegt werden, die kleiner als die 
Transportgeschwindigkeit der Produkte ist. Insbesondere kann 

der Aufnahme jeweils eines Produkts ihre Form Sndern, beispielsweise 
30 —ihre-Qffnung vergrSBern und anschlteBend wieder verkleinern. Dadurch 

-jvsrd-das-EinsehieSen-dsr— ProdaMe-ef4^^ 

das~Verkleinem-der Offrrang nach der Aufnahme die Mtiglichkelt der 
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Abbremsung gegebenenfalls auch an beiden Flachseiten der Produkte 
verbessert. 

Beispielsweise weist jede Tasche zwei parallel bis unter einem spitzen 
5 WInkel verlaufende Seltenwande auf, von denen jede Seltenwand zwel 
benachbarten Taschen gemeinsam ist. Dies ermdglicht es, die Taschen 
naher aneinander zu rucken, so dass es mdglich wird, die zu 
behandelnden Produkte mit geringerem Abstand in Transportrichtung zu 
verarbeiten. Diese MSglichkeit wird noch dadurch erieichtert, dass diese 
10 beiden Seitenwande zur Vergr6l3erung der Offnung unmittelbar vor dem 
EInschieBen des Produkts etwas auselnander bewegt werden konnen. 
Hierzu reicht es aus, die in Transportriciitung liintere Seltenwand 
abzuschwenken. Beim Zuruckschwenken wird schon das Produkt dann 
gegen die andere Seltenwand gedruckt, was aucli schon zu einer 
15 Abbremsung fiihren kann. 

Je nacli Art des Produktes ist es auch moglich, im Bereich der Spitze 
der Tasche eine Abflachung vorzusehen, beispielsweise in Art eines 
Anschlags, dannit die Produkte dort abgefangen werden. 

20 

Die Taschen bzw, ihre SeitenwSnde der Obergabeeinrichtung sind 111 
Weiterbildung der Erfindung vorzugsweise an einem umlaufenden 
Getriebemittel angebracht, beispielsweise einer geschlossenen Kette 
Oder einem geschlossenen Riemen. Auch andere Arten der FQhrung 
25 langs einer geschlossenen Bahn sind moglich, beispielsweise Schienen 
mit einzelnen auf den Schienen gefuhrten Elementen. 

Die Seitenwande kSnnen betspi olow oi s e starr an dem umlaufenden 
Getriebemittel angebracht sein. Zum Offnen der Taschen kann das 
30 Getriebemittel beispielsweise Qber eine Rolle gefuhrt sein, die dadurch 
zv»ei unter einem flachsn Winke! — ^verlaufende — ^Absehnltte des 
Getriebemlttels bildet. Beim Obergang iiber diese Rolle Oder 
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Umlenkstelle wird die mit dem Getrlebemittel test verbundene 
Seitenwand verschwenkt. Naturlich sind auch andere Mittel mogllch, 
beispielsweise Nockenfolger oder ahnliche Einrichtungen. 

5 Um die Produkte sauber ausrichten zu k5nnen, kann die 
Aufreiheinrichtung ©inen Anschlag fQr die in Transportrichtung der 
Produkte vordere Kante aufweisen. An diesem Anschlag treffen die 
Produkte mit einer sehr niedrigen Geschwindlgkeit auf, bei vollstSndig 
korrekter Justierung mit der Geschwindlgkeit Null. Es besteht kelnerlei 
10 Gefahr mehr, dass die Produkte sich stauchen. 

Dieser Anschlag kann beispielsweise in Weiterbildung der Erfindung 
feststehend angeordnet sein. Da die Geschwindigkeit des Transports in 
Richtung des Stapels im Gegensatz zum Transport in Transportrichtung 

15 der Produkte mit einer sehr niedrigen Geschwindlgkeit durchgefuhrt 
wird, besteht keine Gefahr der Verformung der Produkte beim Aniiegen 
an dem Anschlag, wenn die Produkte den Anschlag entlang bewegt 
werden. Es ist aber ebenfalls m6glioh und liegt im Rahmen der 
Erfindung, dass der Anschlag zusammen mit der Reihe von pachern mit 

20 bewegt wird. 

Beispielsweise kann der Anschlag auch von einem Teil des Fachs der 
Fachreihe geblldet werden. 

25 Die Facher in der Reihe von Fachern konnen beispielsweise zwischen 
zwei-Fachwanden geblldet sein, die in vertikaler Richtung kleiner sein 
konnen ais die Produi<te, so dass der Weiterlransport der Taschen der 

veriaufenden Bewegung der FScher. 

30 

Auch-bel-der bewegte-n-Reihe von-i'^^chern-kann-vorgesehoR-sainrdass 
das gerade von der Ubergabeeinrichtung beschickte Fach durch 
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Verschwenken einer Fachwand geoffnet und anschlieBend wieder 
geschlossen wird. Hierzu wird vorzugsweise die In Bewegungsrichtung 
der Reihe von FSchern hintere Fachwand verschwenkt. 

5 Auch bei der Reihe von Fachern kann vorgesehen sein, dass die Facher 
bzw. die sie bildenden Fachwande an einem umlaufenden 
Getriebemittel angebracht sind, vorzugsweise test angebracht. Bei dem 
umlaufenden Getriebemittel kann es sich beispieisweise wieder um eine 
Kette handeln. Zum Verschwenken der Seitenwand zum Offnen des 
10 Fachs kann diese Kette eine kleine Umlenkung aufweisen, was dann 
wegen des Abweichens des Verlaufs der Kette von der geraden Linie zu 
einer Verschwenkung der entsprechenden Fachwand fiihlt. Beim wieder 
VerschlieBen des Faches wird dadurch dann noch eine gewisse 
Komprimierung des Inhalts des Fachs erreicht. 

15 

Beim Einschieben des Gegenstands in das Fach wird der Gegenstand 
auf Grand der Bewegungskomponente in Richtung der Bewegung der 
Facher entweder an der unmittelbar benaohbarten Fachwand flachig 
abgebremst, oder aber an dem unmittelbar vorher eingebrachten 
20 Gegenstand. Die Kombination aus Bewegungskomponente in 
Bewegungsrichtung der FScher und Aniiegen an der Fachwand fuhrt zu 
einem flSchigen Aniiegen und damit flachigen Abbremsen der einzelnen 
Gegenstande uber die gesamte Erstreckung der Gegenstande in 
Langsrichtung, also uber einen maximal moglichen Weg. 

25 

Das Einschieben der Gegenstande kann beispieisweise so geschehen, 
dass die GegenstSnde stehend horizontal Oder angenahert horizontal 
ve r scho ben werden, wobei sie darm von den Fachern mit itrrer 
Flachseite voraus ebenfaUs horizontal bewegt werden. In diesem Fali 
30 verlaufen die Achsen der Ketten- Oder Riemenrader, um die herum das 
umtaufende G el r iebeMiille l" ve rl aufi, ver li k ai. 
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Es ist aber ebenfalls moglich, dass die Achsen der KettenrSder 
horizontal verlaufen und auf gleicher Hohe liegen. Hier konnen die 
Gegenstdnde von oben eingesciioben werden und dann ebenfalls mit 
ihren Flachseiten voraus horizontal ausgeschoben werden. 

5 

AuSerdem sind kompliziertere Anordnungen des Verlaufs der 
umlaufenden Getriebemittel mfigiich, beispielsweise ein Elnschieben der 
flachliegenden Gegenstande in Facher, die von unten nach oben bewegt 
werden. Dabei ist es auch moglich, dass die gefullten Facher um eine 
10 Blegung so bewegt werden, dass sie dann wieder horizontal verlaufen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und VorzQge der Erfindung ergeben 
sfch aus der folgenden Besohreibung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung, den Patentanspruchen und der 
15 Zusammenfassung, deren beider Wortlaut durch Bezugnahme zunn 
Inhalt der Besohreibung macht wird, sowie anhand der Zeichnung. 
Hierbei zeigen jeweils In starker Vereinfachung: 



20 



Figur 1 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach der Erfindung; 

Figur2 eine ZufOhreinrichtung, die die Produkte der In Figur 1 
dargestellten Ubergabeeinrichtung zufuhrt und 



Figur 3 eine schematische Seitenansicht einer welteren 
25 Vorrichtung nach der Erfindung. 

Figur 2 zeigt, wie einzeine Produkte 1 zwischen zwei Forderbandern 2 
^i<bScg©naii«iT iT^ran — irarrspoiuen woiuon. u/io ucsivjmi r"oiv4oii^ctiic4c?i €u 
taufen ^o, ^^^^ rii#^ QpganRtandQ 1 zwischen sich festhalten und in 
30 der Zeichrrang rrach oben transportieren. Man kann der -Rgur 2 
entne hmen , dass'^dfe-einzHlnHn-P r o d u k t e -l-m it sel i r yerinye rii A bstand 
vonei nanderJnjeiner I. angsrichtungJransportiert werden. 
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Nun zu Figur 1. HIer werden die Produkte 1 in Richtung des Pfeils 3 
lierangeliefert. Die von der Erfindung vorgesclilagene Vorrichtung 
enthait eine Obergabeeinrichtung 4, die einzelne Taschen 5 aufweist. 
5 Jede Tasclie 5 ist von zwei Seitenwanden 6 gebildet. Jede Seitenwand 
6 biidet die Trennung zwisclien zwei Taschen 5, geiiort also zu beiden 
benachbarten Taschen 5. Die die Taschen 5 bildenden SeitenwSnde 6 
sind Starr an einem umlaufenden Getriebemittel 7, beispielsweise einer 
Kette, befestigt. Die Kette fuhrt uber zwei Umlenkrollen 8, von denen 

10 mindestens eine durch einen Antrieb angetrieben wird. Das in Figur 1 
lint<e Trum 9 dieser Kette verlauft geradlinig, wahrend das rechte Trum 
uber eine Umlenl<:rolle 10 gefuhrt wird, die gegenuber einer geradlinigen 
Verbindung der Tangente an die beiden Umlenl^rollen 8 nach auBen 
versetzt ist Dadurch werden zwei Abschnitte des Getriebemittels 

15 gebildet, die unter einem knapp unter 180 Grad Hegenden Winkel 
zueinander verlaufen. An dieser Ausknickstelie Oder Umlenkstelle andert 
sich die Orlentlerung der Seitenw3nde 6. Unmittelbar an der Stelle der 
Umlenkrolle 10, wo die eine die Umlenkrolle 10 schon passiert habende 
Seitenwand 6 nicht mehr parallel zu der nSchstfolgenden Seitenwand 6 

20 verlauft, ist die Stelle, wo die einzelnen Produkte 1 in die Taschen 5 
eingeschoben werden, Dort verlaufen die Seitenwande unter einem 
spitzen Winkel. AnschlieBend wird die jeweils folgende Seitenwand 6 
auch verschwenkt, so dass jetzt beide Seitenwande parallel zueinander 
verlaufen. Wenn die Gegenstande 1 sich uberlappend herangefuhrt 

25 werden, kann die Geschwindigkeit der Bewegung der Facher 5 kleiner 
sein ais die Transportgeschwindigkeit der Produkte 1 . 

Das umlaufende Getriebenrritte! 7 der U tae i gabeei i i i i d iLu i ly 4 iSuft mit 
einer konstanten Geschwindigkeit. 

30 

Die in den T aschen -^ 5 ^ ei i L I l aHer lei r Prodokte-l^wero'en nun in Facher 11 
einer Reihe von Fachjern,eLngesohohBn.-Die- Facher 11 werden durch 
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zwei parallels Fachw^nde 12 gebildet, die starr an einem weiteren 
umlaufenden Getrlebemittel 13 befestlgt sind. An der Stelle, wo die 
Produkte eingefuhrt werden, verlSuft das umlaufende Getriebemittel 
langs einer geradlinigen Strecke. Die Facliwdnde 12 verlaufen dort also 
5 parallel zueinander. Nur die unmittelbar dem Fach, das gerade von der 
Obergabeeinrichtung beschickt wird, folgende Fachwand 12a ist zur 
Offnung des Fachs nach hinten verschwenkt. Der in dieses Fach 
augenbllcklicli eingeschobene Gegenstand 1 gleitet flSchig an der 
Fachwand 12b. Dies fuhrt zu seinem allmahlichen Abbremsen, ohne 

10 dass dabei auf die Vorderkante 14 des Produkts 1 eine ihn stauchende 
Kraft ausgeiibt wird. Der dann jeweils nachste Gegenstand, der in das 
gleiche Fach eingefuhrt wird, Ilegt dann flachig an dem jeweils 
vorherlgen Gegenstand 1 an und wird auf diese Weise ebenfalls langs 
seiner Flachseite abgebremst. Es besteht keinerlei Gefahr, dass der 

1 5 Gegenstand gestaucht wird. 

In jedes Fach 11 kann, je nach Ausgestaltung, entweder ein Oder 
mehrere Gegenst3nde eingeschoben werden. Dadurch lassen sich 
Stapel bilden, die nach dem Ausschieben aus den F^chern schon ihre 

20 endgOltige H6he haben. Die korrekte Ausrichtung der Produkte 1 in den 
Fachem 11 wird durch eine Anschlagschiene 15 gewahrleistet, die 
oberhalb und / oder unterhalb der Fachwande 12 unmittelbar vor dem 
umlaufenden Getriebemittel 13 angeordnet ist. Die Anschlagschiene 15 
kann feststehend ausgebildet sein. Die Quergeschwindigkeit der 

25 Produkte gegenuber dem Anschlag 15 ist klein im Vergleich zu der 
QesGhwIndlgkeit der Produkte 1 in Transportrichtung, so dass hier keine 
Gefahr der Beschadlgung besteht. 

Uas umlaufende Getriebemittel 13_zum Ttansport-der Fachwdnde 12 
30 und — damit der Facher 11 kann konttnuierlTCh init konstanter 
Geschwrrrdigkeil angelrieben worden7~Die Fachwande 12 konnen uber 
die gesamte Lange des Getrlebemittels 1 3 gng e ordne t se in. 
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Wenn eine Reihe von Fachern 1 1 mit Produkten 1 gefullt ist, kann dann 
ein solcher Stapel beispielsweise gegenuber der Zeichnungsebene, die 
eine horizontale Ebene ist, nach oben, nach unten, Oder auch nach 
5 vorne aus gesclioben warden. Wenn ein Stapel von Produkten aus 
mehreren Facliern gebildet wird, so kann dieser Stapel ansciilieBend 
noch komprimiert werden. 

Die Umlenkstelle, die durch die Roile 10 gebildet wird, ist vorzugsweise 
10 an der Stelle gebildet, wo die Facliwande 12 enden. Anders 
ausgedruckt, entspricht der Abstand der Umlenkstelle 10 von dem 
Anschlag 15 etwa der in gleicher Riclitung gemessenen Abmessung der 
zu stapelnden Produkte 1 . 

15 Die Transportriclitung des umlaufenden Getriebemittels 7 der 
Ubergabeeinriclitung verlauft in dem Bereich, in dem die Produkte 
einzein zu Obergabe angeordnet werden, sciirag gegenuber den 
Fachwanden 12 und damit den Fachem 11. Dies bedeutet, dass den 
Produkten 1 bereits an dieser Stelle einer Quergeschwindigkeit 

20 uberlagert wird, die der Bewegungsgeschwindigkeit der Facher 11 
angepasst ist. 

Bei der hier vorgescfilagenen Vorrichtung konnen die Gegenstande 
meiirerer Faclier auf der Ausschiebeseite gleichzeitig ausgesclioben 
25 werden, so dass sie die geforderte Gesamtformation ergeben. 



Es ist auch mogliclri, dass die Facliseitenwande 1 2 nicht verschwenkt, 
sundern parallel zuer ina n der gefuhit- we r de n. 



30 Durch die Reduzierung des Produktabstands in Transportrichtung, slehe 
Figur 2, karm bei"g[eicher"ZuyrrilUulyesufiwindiykeil Uie-be 
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werden. Durch die Reduzierung der Produktgeschwindigkeit in Etappen 
Oder stetig wird das Produkl geschont. 

Durch die Schwenkbewegung der SeitenwSnde 6 an der Umienkstelle, 
5 gebildet durch die Rolle 10, kann auch be! sehr geringem 
Produktabstand mit Sicherheit dafur gesorgt werden, dass das Produkt 
in jeweils die eigene Tasche 5 eingeschoben wird. 

Die Zeichnungsebenen der Figuren 1 und 2 sollen, wie bereits erwahnt, 
10 horizontale Ebenen sein. Die Gegenstande 1 werden also stehend 
horizontal in Richtung des Pfeils 3 in die Facher 1 1 bewegt. Die Facher 
werden dann ebenfalls horizontal bewegt, wobei die Flachseiten der 
Gegenstande 1 in Bewegungsrichtung nach vorne gerichtet sind. 

15 Eine Einriohtung, wie sie in Figur 1 dargestellt 1st, kann aber auch so 
angeordnet werden, dass die Drehachsen der beiden Umlenkrolien, urn 
die das Getriebemittel 13 herumgefOhrt ist, horizontal verlaufen. In 
diesem Fall erfolgt das Einfuhren der Gegenstande 1 naturlich nicht,^wie 
dies In Figur 1 zu sein scheint, an der unteren Seite, sondern oben. Die 

20 Gegenstande 1 werden also von oben herangefuhrt, durch die 
Ubergabeeinrlchtung 4 abgebremst und in die Facher 11 eingebracht. 
Das Ausschieben kann dann nach vorne oder hinten erfolgen. 



Auch eine weitere Art der Anordnung ist moglich. So konnten 
25 beispielsweise die Drehachsen der beiden das Getriebemittel 13 
fflhrenden Umlenkrader horizontal Qbereinander angeordnet werden. 
Dann werden die flachliegenden Gegenstande 1 horizontal 

-oben" 



30 Aach Komtrfnatronen von Bewegungen sind mdglich, siehe Figur 3, aof 
die jetzt^Bezug genommen wird. Figur 3 zelgt eine Seitenansicht einer 
Anordnung, bei den ^ein -umlaufendes— Getriebemittel 1 3 -um drei 
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Umlenkrader 19 herumgefuhrt ist. Die drei Umlenkrader 19 haben 
horizontal und parallel zueinander verlaufende Drehachsen 20. Die an 
der AuBenseite des Getrlebemittels 13 angeordneten Fachwande 12 
werden also bei Drehung der Umlenkrader 19 in der angezeigten 
5 Richtung an dem rechten Abschnitt nach oben bewegt, werden dann bei 
Drehung an dem Bogen des Getrlebemittels 13 umgeienkt und werden 
dann horizontal von rechts nach links weiterbewegt. Die Produkte 1 , die 
in Figur 3 nicht dargestellt sind, werden flaohliegend herangefdrdert und 
in ahnlicher Weise, wie bei der Anordnung der Figur 1 , in die zwischen 

10 den Fachwanden 12 gebildeten Facher 11 eingelegt. An der 
Umlenkstelle, wo sich die Fachwande 12 je nach Durchmesser des 
entsprechenden Umlenkrades 19 mehr Oder weniger weit offnen, 
kSnnen die Produkte dann nochmals nachrutschen, falls sie in 
vorhergehenden Arbeitsschritten nicht bis an die Innenkante gelangt 

15 sind. An der oberen Stelle kdnnen die Produkte dann ausgeschoben 
werden, beispielsweise nach oben, nach hinten Oder nach vome. Da 
auch hier die Produkte Qber die Fachwande 12 nach vorne und nach 
hinten gegenuber der Zeichnungsebene uberstehen kdnnen, kann man 
an diesen Stellen angreifen, um die Produkte als Stapel 

20 herauszubefdrdern. 

Eine solche Anordnung ist dann von Interesse, wenn durch die Aniage 
auch eine Umorientierung durchgefuhrt werden soil, die die Produkte 
aus der Produktionsvorrlchtung in die fur das weitere Verpacken 
25 gewunschte Stellung umorientiert. 
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Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zur Bildung von Stapeln, mit 

1.1 elner Ubergabeeinrichtung (4) zur sequentiellen Aufnahme 
einzelner in ihrer eigenen Langsrichtung hinter einander 
angelieferter Produkte (1), 

1.2 einer Aufreiheinrichtung zur parallelen Ausrichtung der 
einzelnen von der Ubergabeeinrichtung (4) kommenden 
Produkte (1) mit ihren Flachseiten nebeneinander, sowie mit 

1.3 einer quer zur Flacliseite der Produkte (1) bewegbaren 
Reihe von Fachern (11), von denen 

1.3.1 jedes Fach (11) zur Aufnahme mindestens eines Produkts 
(1) ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , bei der die Obergabeeinrichtung (4) 
derart ausgebildet ist, dass sie die Produkte (1) zwischen der 
Aufnahme und der Ubergabe an die Aufreiheinrichtung von Ihrer 
Transportgeschwindlgkeit auf Stillstand in Langsrichtung 
abbremst. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der die 
Ubergabeeinrichtung (4) derart ausgebildet ist, dass sie den 
Produkten (1) eine Geschwindigkeitskomponente in 
Bewegungsrichtung der Fachreihe verleiht. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, bei der 
die ubergabeeinrichtung (4) Taschen (5) zur Aufnahme jeweiis 
eines Produkts (1) aufweist, wobel die Taschen (5) mit -einer 
konstanten Geschwindigkeil bewegt werden, die kleiner als die 
Transportgeschwindigkelt der Produkte (1) Ist. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, bei der die Taschen vor und/oder 
nach der Aufnahme eines Gegenstands (1) ihre Form andern. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, bei der jede Tasche zwei 
Seitenw&nde (6) aufweist, von denen jede Seitenwand (6) zwei 
benachbarten Taschen (5) gemeinsam ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, bei der vor der Aufnahme eines 
Produkts (1) in die Tasche (5) der Winkel zwischen belden 
Seitenwanden (6) dieser Tasche (5) vergroBert und/oder nach 
Aufnahme eines Produkts (1) in die Tasche (5) der Winkel der 
beiden Seltenwande (6) verringert wird. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, bei der die 
Taschen (5) bzw. ihre Seitenwande (6) an einem umlaufenden 
Getriebemittel (7) angebracht sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, bei der das umlaufende 
Getriebemittel (7) zum Offnen und SchlieBen der Tasche (5) eine 
Ausbuchtung aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
die Aufreiheinrichtung einen Anschlag (15) fur die in 
Transportrichtung der Produkte (1) vordere Kante (14) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, bei der der Anschlag (15) 
feststehend ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch tO, bei der der Anschlag (15) mit der 
Fachreihe mit bewegt wird. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 12, bei der der Anschlag (15) von 
einem Teil des Fachs (1 1 ) der Fachreihe gebildet wird. 



14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
5 die Facher (11) zwischen zwei Fachwanden (12) gebildet sind. 



15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, be! der 
das gerade von der Obergabeeinrichtung (4) beschickte Fach (11) 
geoffnet und anschlieBend wieder geschlossen wird. 

10 

16, Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der die Offnung des Fachs (11) 
durch Verschwenken der in Bewegungsrichtung hinteren 
Fachwand (12a) bewirkt wird. 



15 17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, be! der 
die Facher (11) bzw. die Fachwande (12) an einer umlaufenden 
Getriebeeinrichtung (13) angebracht sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 Oder 17, bei der zum 
20 Verschwenken der Fachwande (12a) die Getriebeeinrichtung (13) 

ausgelenkt wird. 
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